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PCC Plzen - Obecneé informace

zalozeni: listopad 2000

vyrobni plocha: 6,400 m2 (3 haly)
operacni mod: 24/7

celkovy pocet zaméstnancu: 160

CNC HALA HALA ULTRAZVUK
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PCC Plzen - Hlavni procesy a dovednosti

Procesy Hlavni Dovednosti
Technologicka Programovani CNC stroj
priprava vyroby Obrabéci dokumentace

TPV obrabéni, vyroba pfipravkl
Inspekce Skenovanim

CNC Obrabéni 45 obrabécich strojl
- Obrabéci centra
- Soustruhy
- Karusely
Ultrazvukova Imerzni testovani
kontrola vnitrnich - 14 poloautomatickych tanku
vad materialu - 4 automatické tanky, C-scan
Certifikace NADCAP, NAS 410
Inspekce a 4x CMM (3D) Inspekéni stroje
certifikace 2D Matrix - znaceni a identifikace

Visualni inspekce
Certifikace QMS: 1SO9001, AS9100
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TECHNOLOGIE PRIPRAVY VYROBY

= zpracovani nabidek dle vykresu —
zakaznika s “ g

= spoluprace se zakaznikem v oblasti Lﬁ‘{{\g‘gﬁ‘ ‘
navrhu a vyvoje technologie obrabéni 1 l U|

= ndvrh a vyvoj obrabécich pfipravkl a 1]

nastroju

= obrabéni super slitin: titan, niklové
slitiny, nerezové slitiny

= tvorba obrabécich programu

= konstrukcni programy: AutoCAD,
Inventor, NX, Creo

= zajisteéni pripravy vyroby a digitalni
orysovani obrobku
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PETIOSA OBRABECI CENTRA

INTEGREX 5 - pétiosé obrabéci centrum

obrabéni plochych a rotacnich soucasti
(vrtani, frézovani, soustruzeni)

operacni systém: Mazatrol

DOSAHOVANA PRESNOST
rovinnost 0,01 mm
rozmer +/- 0,005 mm

MAXIMALNI VELIKOST OBROBKU
1200x600mm

10-Sep-20 PCC Confidential and Proprietary Precision Castparts Corp.



KARUSELY

TOS HULIN :

SKE, SKIQ, BASIC TURN, POWERTURN
MAZAK: MEGATURN A12 N
DOOSAN: VT1100

obrabéni rotacnich soucasti

(osové vrtani, soustruzeni)

Operacni systémy:
Sinumeric, Fanuc, Mazatrol

DOSAHOVANA PRESNOST
rovinnost 0,02 mm
rozmer +/- 0,02 mm

MAXIMALNI VELIKOST OBROBKU
@ 2500 x 1200mm
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SOUSTRUHY

DOOSAN PUMA 600
MORI SEIKI SL 403/2000

obrabéni rotacnich soucasti
(osové vrtani, soustruzeni )

operacni systém:
Fanuc

DOSAHOVANA PRESNOST
rovinnost 0,05 mm
rozmer +/- 0,02 mm

max toc¢ny @ obrobku 800 mm
max délka 1500 mm
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TESTOVANI ULTRAZVUKEM

13 poloautomatickych imerznich tanku
4 automatické tanky Scanmaster

UST priprava vyroby
Navrh a vyvoj postupl pro UST testovani

kvalifikace Level 11l dle ISO CSN 9712
NAS 410

schvaleni UST zkuSebny pro zakazniky
leteckého pramyslu: GE, SAFRAN —
Multizénové zkouseni

- “*Nadcqp' N MTU, Pratt Whitney: C-Scan

- rp,eas,onCastpa,tsCZ:,o e Rolls Royce: Imerzni testovani a 1000G

Univerzitni 1106/36
Pize , 301 00
Czech Republic

. . 7
This certificate demonstrates conformance and recognition of accreditation for specific services, as f k m U ST-
listed in www.eAuditNet.com on the Qualified Manufacturers List (QML), to the revision in effect at the C e rt I l a C e SySt e u .
time of the audit for:

NonDestructive Testing NAS 410
NADCAP

&
f
A\

Certificate Number: 11908191543 Z

Expiration Date: 31 January 2022 Michael J. Hayward

Accredileion Lanlic 24 Mook Vice President and Chief Operating Officer
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CMM / 3D Inspekce a méreni

- zakazkové programovani a méreni v
programech CAMIO, DMIS

- provadéni MSA analyz a SPC analyzy vysledku.
- certifikace AS9100 / 1SO9100

3D/ CMM stroje: LK, METRIS

maximalni mérici rozsah 3000x2000x1500
opakovatelnost méreni: 1-4 um

Register

Certificate of Approval

This is to certify that the Management System of:

Precision Castparts CZ .o, metody méreni (Methods of Measurement):
- TP20 — bodové méreni
SM25 — profilové méreni

P.G. Comelissen - Area Manager North Europe
Issued By: Lioyd's Register Quality Assurance Limited
Original Approvals:

te: 30 April 2018 Original Approval
te: 16 May 2021 AS 9100 17 May 2006
ber: 10078690
Approval Number(s): AS 9100 - 0053538

‘The scope of this approval is appiicable to
d non-destructive testing of forged parts for aerospace and

iaog
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PCC Plzen - Hlavni zakaznici

( MTU
(\/ Aero Engines

ROYCE
S SAFRAN  Honeywell AVIO Aero3
b SIEMENS [ GoRDoN

La fuerza del talento

SCHVALENi PROCESU UST A OBRABENI HLAVNiMI VYROBCI LETECKYCH
MOTORU
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PCC Plzen — Kontaktni udaje

Contact Sales: Les Smith les.smith@precision-castparts.cz

Chief Technology: Tomas Dlabal tomas.dlabal@precision-castparts.cz
Quality Manager: Miroslav Brazda miroslav.brazda@precision-castparts.cz
Plant Engineer:  Tomas Petrmichl  tomas.petrmichl@precision-castparts.cz
General Manager: Petr Strof petr.strof @ precision-castparts.cz
adresa: Precision Castparts CZ s.r.o.

Univerzitni 36, 301 00 Plzen
webové stranky: https://www.precast.cz

Dékujeme.
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